CPC BELGELENDIRME MUAYENE VE DENEY HiZMETLERI TiC. LTD. STi.

TEKNIK ONAY UYGUNLUK DEGERLENDIRMESi PROSEDURU

Dokiman No ik Yayin Tarihi Revizyon No Revizyon Tarihi
P.37 13.01.2015 06 29.12.2022
YAYIN REV. NO |REV. ACIKLAMA
TARIHI TARIHI
13.01.2015 |01 16.01.2015 |Bakanlik 15.01.2015 yazisina gére ITBAK ile baglanti ve
sartnameler tanimlandi.
13.01.2015 |02 06.09.2016 |-Belgelendirme Mduaduria, Teknik Onay Midura olarak
degistirildi.
-Adres guncellendi
13.01.2015 |03 13.12.2016 |-UTO ile ilgili ibareler eklendi
-Numune alimi ile ilgili eklemeler yapildi
-G igaretinin kullanimi igin Yapi Malzemelerinin Tabi
Olacagi Kriterler Hakkinda Yénetmelige atif yapildi
13.01.2015 |04 04.12.2017 |-Aski halinin kaldiriima sartlari eklendi.
13.01.2015 |05 16.10.2018 |-Adres Guncellendi.
-Cesitli dilbilgisi hatalar duzeltildi.
-Numune alma ve denetim bagliklari glincellendi.
13.01.2015 |06 28.12.2022 |Belge yenilenmesine dair eklemeler yapildi.
Yuklenici gsartlan giincellendi.
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1.AMAC

Yapi Malzemelerinin

Tabi Olacadi Kriterler Hakkinda Yonetmelik kapsamda teknik onayi

gerceklestiriimis arlnlerin uygunluk degerlendirme islemlerini gerceklestirmek, piyasaya arz
etmek amaciyla G igareti tagimasi kurallarini ve drinin temel karakteristigi ile ilgili G
Uygunluk Belgelerinin dizenlenmesi sirecini amaclar.

2.UYGULAMA

Bu proseduriin uygulanmasindan Kalite Muduri ve Teknik Onay Mudiri sorumiudur.

2.1. TANIMLAR

Basvuru Sahibi
Bakanlik
Dagitici

imalatgi

ithalatg!

Tetkikgi
Otokontrol
Laboratuari

Deney Laboratuari

Harici Laboratuar
Dahili Laboratuar
Uygunluk isareti

G Uygunluk Belgesi

Yeni Fabrika
Uygunsuzluk

Yaptirm

Teknik Sartname

Teknik Onay
Kurulusu
Teknik Onay

CPC ye G Uygunluk Belgesi almak tUzere bagvuruda bulunan musteri
Cevre ve Sehircilik Bakanhig

Bir yapi malzemesini piyasada bulunduran imalat¢ veya ithalatg
diginda tedarik zincirinde yer alan herhangi bir gercek veya tuzel kigi.
Uriinli imal eden veya tasarimini veya imalatini yaptiran ve kendi adi
veya ticari markasi ile pazarlayan gergek veya tizel Kisi.

Uriini yurt disindan yurt ici piyasaya arz eden Turkiye'de yerlesik
gercek veya tizel kisi.

CPC adina fabrika uretim kontrolu tetkikinden sorumlu CPC temsilcisi
Otokontrol kapsaminda deney yapan dahili ya da harici laboratuar

Otokontrolli gecerli kilmak Uzere tasarlanan tetkik deneylerini
gerceklestirmek Gzere gdrevlendirilen harici laboratuar

imalatgidan bagimsiz laboratuar

imalatgiya bagli laboratuar

G isaretini gosteren monogram

Uriinlin teknik onay rehber dokiimanina uygunluguna dair yeterli
guvenin saglandigini gosteren belge

Uygunluk degerlendiriimemisg fabrika

Uriiniin  teknik onay rehber dokimani hikimlerine, fabrika GUretim
kontrol hiikiimlerine ve CPC kurallarina uymayan herhangi bir unsur
imalatginin Griiniiniin uygunlugunun siirekliligini garanti edememesi ya
da Urindn markasina guvenilirliginin saglanamamasi halinde CPC
tarafindan imalatciya getirilen tedbirlerdir

Bir drinun karsilamasi gereken teknik gereklilikleri ortaya koyan teknik
onay rehber dokimani.

Cevre ve Sehircilik Bakanhgi tarafindan teknik onay vermek Uzere
yetkilendirilmis kurulus. (UTOK)

G isareti kullanmak amaciyla Teknik Onay Kurulusu tarafindan verilen
onay.

Not: Referans basliklarinin herhangi bir tarih igermemesi durumunda, en son versiyona atifta

bulunulacaktir.
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2.2 REFERANSLAR

TS EN ISO/IEC 17020

TS EN ISO/IEC 17065

TS EN ISO/IEC 17000
TS EN ISO/IEC 17021

TS EN 45020

TS EN ISO 9001
TS EN ISO/IEC 17025

Cesitli tipteki muayene kuruluslarinin galistiriimalari igin genel
kriterler

Urlin belgelendirmesi yapan belgelendirme kuruluslari igin genel
sartlar

Uygunluk Degerlendirmesi S6zliik ve Prensipler

Uygunluk Degerlendirmesi- Yonetim Sistemlerinin Tetkikini ve
Belgelendirmesini Saglayan Kuruluslar igin Sartlar
Standartlastirma ve ilgili faaliyetler hakkinda genel terimler ve
tarifler

Kalite yonetim sistemleri — sartlar
Deney ve kalibrasyon laboratuarlarinin yeterligi icin genel sartlar

T.C Cevre Sehircilik ve iklim Degisikligi Bakanh@i tarafindan olusturulan kural koyucu
dokimanlar dikkate alinacaktir.

2.3. UYGUNLUK DEGERLENDIRMESI

Yap! Malzemelerinin Tabi Olacagi Kriterler Hakkinda Yénetmelik EK-2 Teknik Onay
Kuruluglari igin Malzeme Alanlari ve Gereksinimleri malzeme alan kodu ve ismine goére
teknik onay rehber dokiimaninda tanimlanmis olan (sistem 1+, sistem 1 ve sistem 2+)
uygunluk teyit sistemleri kapsaminda verilen teknik onay sonucu uygunluk degerlendirme
islemleri gerceklestirilir. Farkli bir kurulustan UTO alan imalat¢i ayni UTO’ nun Uygunluk
Degerlendirmesi i¢in bagvuru yapabilir.

Yap! Malzemelerinin Tabi Olacagi Kriterler Hakkinda Yd&netmelik kapsaminda Teknik Onay
Kurulusu tarafindan asagidaki malzeme alani konusunda verilen teknik onaylar sonucu G
Uygunluk Belgesi dizenlenir ve imalatgiya G isareti kullanma yetkisi verilir.

CPC, asagida tanimlanmigs malzeme alan kodu ve ismine gore uygunluk degerlendirme
sistemi ¢ergevesinde uygunluk degerlendirme gergeklestiriimektedir.

ALAN MALZEME ALANI
KODU
1 Prekast normal/hafif/otoklavli gaz g6zenekli beton malzemeleri
7 Alcitagi malzemeler
15 Cimento, yapi kireci ve diger su bazh baglayicilar
17 Duvarcilik ve ilgili Granler, duvarcilik birimleri, harglar, ilgili diger aksam
23 Yol yapim malzemeleri
24 Agregalar
25 Yapisal yapistiricilar
26 Betona iliskin trinler, harc ve serbet
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2.4. UYGUNLUK DEGERLENDIRMESI

2.4.1 CPC, Teknik onayl yayinlanan malzemeler igin (sistem 1 ve 1+) uygunluk
degerlendirme sistemini 5 Asamada gerceklestirmektedir. imalatgilarin bu asamalara uymasi
zorunludur. Farkh bir kurulugtan UTO’su olan imalat¢i da ayni asamalara uyar, gerektigi
takdirde ek evraklar istenebilir.

1.Asama: Basvuru / Kabul

e Basvurunun alinmasi
e Alinan belgelerin, ilgili UTO’nun ve Teknik Dosyanin incelenmesi
e Basvurunun kabuli

2.Asama: Fabrika Uretim Kontroliiniin ve Uretim Tesisinin Baglangi¢ Denetimi

o Kalite belgelerinin degerlendiriimesi
e Fabrika Uretim kontrolUnun ve Uretim tesisinin baslangi¢ denetimi

3.Asama: Baslangig Tetkiki Numune Alma islemi / Tip Deneyi ve G uygunluk
Belgesinin Dlzenlenmesi

e Tetkik numunesi alma islemi (Eger firma bagka bir UTOK’dan UTO aldiysa, UTO’nun
alinmasi igin yapilan ITT kabul edilebilir, gerektigi durumlarda CPC ayrica iTT igin
numune alip test yaptirabilir.)

¢ G uygunluk belgesinin diizenlenmesi ve imalat¢inin bilgilendirilmesi

e Varsa ek tanimlama

G Uygunluk Beyaninin alinmasi

4.Asama: Rutin Donem

. Sistem 1+ i¢in yilda en az 3 numune alinir,
o Her alinan numune icin otokontrol calismasi yapilir, rapor diizenlenir,

5.Asama: Gozetim

o Her yil gbézetim denetimi yapilir ve denetim raporu dizenlenir.
¢ G uygunluk belgesinin devamina karar verme.

2.4.2 Sistem 1, 1+ UYGUNLUK DEGERLENDIRMESINDE SORUMLULUKLAR
A-imalatgi;

Uriin temel karakteristik uygunluk beyani imalatgi tarafindan asagidaki unsurlara dayandirilir;
e Fabrika uretim kontrold;

e Onceden hazirlanmig deney planina gére fabrikada alinan numunelerin ilave testleri
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B- Uygunluk Degerlendirme Kurulus CPC;
Asagida ifade edilenleri temel alarak urdn icin G Uygunluk Belgesini verir:

e Malzemenin tip testine (numune alma dabhil), tip hesaplamalara, tablolanmis degerlere
veya aclklayici belgelere dayanarak malzeme tipinin tespiti (UTOK'un yaptig test dikkate
alinir, gerektigi durumlarda CPC ayrica iTT igin numune alip test yaptirabilir.)

o Fabrika Uretim kontroliiniin ve Uretim tesisinin baglangi¢ denetimi
e Fabrika Gretim kontroltinuin surekli gozetimi ve degerlendirilmesi
e Malzemelerin piyasaya arzindan dnce alinmig numunelerinin denetlenmesi (sistem 1+igin)

2.4.3 Sistem 2+ Urln grubu uygunluk degerlendirmesini 4 Asamada gergeklestirmektedir.
imalatgilarin bu asamalara uymasi zorunludur. Farkh bir kurulustan UTO’su olan imalatgi da
ayni asamalara uyar, gerektigi takdirde ek evraklar istenebilir.

1.Asama: Basvuru / Kabul

e Basvurunun alinmasi

e Alinan belgelerin, ilgili UTO’nun ve Teknik Dosyanin incelenmesi
e Basvurunun kabuli

2.Asama: Fabrika Uretim Kontroliiniin ve Uretim Tesisinin Baglangig Denetimi
o Kalite belgelerinin degerlendiriimesi

e Fabrika dUretim kontrolinin ve Uretim tesisinin baslangi¢ denetimi

e Laboratuvarin baslangic muayenesi

e Baslangi¢c muayenesinin sonug raporu

3.Asama: G Uygunluk Belgesinin Duzenlenmesi
e imalatginin bilgilendirilmesi ve G Uygunluk belgesinin CPC tarafindan diizenlenmesi
e G Uygunluk Beyaninin alinmasi

4.Asama: Gozetim
e Her yil gdzetim denetimi yapilir ve denetim raporu diizenlenir.
¢ G Uygunluk Belgesinin devamina karar verme.

2.4.5 Sistem 2+ UYGUNLUK DEGERLENDIRMESINDE SORUMLULUKLAR

Urline iliskin temel karakteristiklerin G Uygunluk Beyani imalatci tarafindan asagidaki
unsurlara dayandirilir;

A-imalatgi;

Uriin temel karakteristik G Uygunluk Beyani imalatgi tarafindan asagidaki unsurlara
dayandirilir;
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¢ Malzemenin tip testine (numune alma dahil), tip hesaplamalara, tablolanmis degerlere
veya aclklayici belgelere dayanarak malzeme tipinin tespiti (UTOK tarafindan yapilan test
dikkate alinir gerektigi durumlarda CPC ayrica iTT igin numune alip test yaptirabilir.)

e Fabrika Uretim kontrol(;

e Onceden hazirlanmis deney planina gére fabrikada alinan numunelerin ilave testleri
B- Uygunluk Degerlendirme Kurulusu CPC;

Asagida ifade edilenleri temel alarak agrega igin performans degismezlik belgesini verir:
e Fabrika dretim kontroliniin ve Uretim tesisinin baslangi¢ denetimi

e Fabrika dretim kontrolinin surekli gbzetimi, 6lcima ve degerlendirilmesi
2.5.UYGUNLUK DEGERLENDIRME KURULUSU

T.C. Cevre Sehircilik ve iklim Degisikligi Bakanhigi ve AB Komisyonu tarafindan “Onaylanmis
Kurulus” olarak yetkilendirilen ve belgelendirme kurulusu olan “CPC Belgelendirme Muayene
ve Deney Hizmetleri Ltd. $ti.” Tirkiye ve AB Resmi Gazetesinde adi ve kapsaminin
yayinlanmasi ile NB 2404 kimlik numarasini almigtir.

Uygunluk Degerlendirme Kurulusu olarak 008 kimlik numarasini almistir.

CPC, 16 Ocak 2012 tarihli ve 7984 sayilh Ticaret Sicil Gazetesini ile yasal statlsini
saglamistir.

CPC, Camlica Mahallesi Anadolu Bulvari No 20 R-4 Blok Yenimahalle/ANKARA adresinde
hizmet vermektedir. Bu adres disinda bir temsilciligi yoktur.

2.6.GALISMA SEKLI VE YAPI

CPC ile imalatgi arasinda imzalanan soézlesmede tanimlanan ve www.cpcert.org web
adresinde yayinlanan dokimanlarda anlatilan kurallar gecerlidir.

CPC'nin galisma sekli ve yapisi, 2011/305/AB Yapi Malzemeleri Yonetmelidi ve Yapi
Malzemelerinin Tabi Olacagi Kriterler Hakkinda Yonetmelik kapsaminda sistem2+, sistem1,
sistem 1+ ve TS EN ISO/IEC 17065 Akreditasyon Standardina uygundur.

CPC, TS EN ISO/IEC 17065 Uriin Belgelendirme ve TS EN ISO/IEC 17021 Sistem
Belgelendirme Akreditasyon standartlarina gére TURKAK dan Akreditedir.

CPC’nin taseron olarak hizmet aldigi deney laboratuvarinin ¢calisma sekli ve yapisi TS EN
ISO/IEC 17025 standardina gére TURKAK dan Akreditedir.

CPC’nin tageron olarak hizmet aldigi muayene kurulusunun galisma sekli ve yapisi TS EN
ISO 17020 standardina gére TURKAK dan Akreditedir.
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2.7. ULUSAL TEKNIK ONAY KURULUSU iLE iS BIRLIGi

Cevre ve Sehircilik Bakanhgi tarafindan yetkilendirilmis Ulusal Teknik Onay Kurulusu/ lan
tarafindan onaylanan Teknik Onaylarin Rehber Dokimanlarin temini saglanir. Ulusal Teknik
Onay Kurulusu tarafindan verilen Teknik Onaylarin ilk tip testi analiz sonuglarinin temini
saglanir. Rehber dokimanlarin ve ilk tip testi analizlerin temini icin gerekirse Teknik Onay
Kurulusu ile bir protokol imzalanir.

2.8.UYGUNLUK DEGERLENDIRME KURULUSLAR! iLE i BIRLIGI

CPC, diger uygunluk degerlendirme kuruluslar ile isbirligi, yeni yaklasim direktiflerinin tek tip
uygulanmasinin temini igin olusturulan ulusal ve AB Komisyonu tarafindan organize edilen
koordinasyon faaliyetlerine katilir veya tyelik aracilidi ile bilgileri yakinen takip eder.(CIRCA)

CPC, vyetkili kamu merci tarafindan organize edilen Onaylanmis Kuruluglar Komitesi
(ONKUR), Yapi Malzemesi Teknik Komiteleri (YAMTEK) ve TSE Ayna Komitelerin
toplantilarina katilim saglar veya katilim saglayan yetkili temsilciden bilgileri yakinen alir.

CPC olarak CEN TC 51 ve SGO02 uyeligi ile gelismeler yakindan takip edilmektedir.
2.9.DENEY LABORATUVARI iLE i$ BIRLIGI

CPC, taseron sdzlesmesi imzalamak suretiyle deney laboratuvarlarinda deneylerini yaptirir.
Fakat soOzlesme imzalayamadidi ve deneyin 0Ozellikli o firma tarafindan yapilmasi
minasebetiyle basvuru formu ile deney hizmeti alimini gergeklestirir. Bu durum, CPC’nin
sorumlulugunu azaltmaz. CPC’nin deney laboratuvarlar ile is birligi CPC’nin Kalite EIl
Kitabina gore hizmet satin alimi ile gergeklestirilir.

TS EN ISO/IEC 17025 standardina gore akredite olmus laboratuvarlar tercih nedeni olup,
akredite olmayan laboratuvarlar ise ayni standarda gére CPC tarafindan yeterliligi TS EN
ISO/IEC 17025 standardina gore tetkik edilir.

2.10.G UYGUNLUK BELGESI iGIN BASVURUDA BULUNULMASI
CPC tarafindan ¢alismalarda kabul edilen diller Tirkge ve ingilizcedir.

Teknik Onay1 alinmis ve Rehber Dokiimani yayinlanmis kuruluslar G uygunluk belgesi almak
icin CPC ‘ye basvuru formu ile bagvuruda bulunur. (www.cpcert.org)

Her tip Grin igin ayri ayri bagvuru yapilir.
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2.11.BASVURUNUN KABUL EDILMESI

Teknik Onay1 ve Rehber Dokiimani yayinlanan Basvuru sahibi tarafindan mali yakidmlultkler
yerine getirildiginde CPC, bagvurunun kabul edilebilir oldugu ile ilgili olarak bagvuru sahibini
yazili/e-posta ile bilgilendirecektir. Farkli bir kurulugstan UTO’su olan imalat¢i da ayni
asamalara uyar, gerektigi takdirde ek evraklar istenebilir. Sonrasinda imalatgi ile bir
s6zlesme imzalanir.

2.11.1.YENi BASVURU

Bagvuru sahibi agagidaki dokimanlari CPC'yi géndermek zorundadir.

o Ulusal Teknik Onay

¢ Rehber Dokiiman (Gerektiginde Teknik Onay Kurulugundan Temin Edilir)
e Ticaret Sicil Gazetesi

o Teknik Dosya

e Ik Tip Testi Sonucu

2.11.2. BASKA KURULUSTAN BELGELI IMALATGININ BASVURUDA BULUNMASI

Basvuru sahibi asagidaki dokimanlari CPC 'ye gbéndermek zorundadir. Farkli bir kurulustan

UTO’su olan imalatgi da sartlara uyar, gerektigi takdirde ek evraklar istenebilir.

e Uriine verilen G belgesi fotokopisi

e En son yapilan tetkik raporu ve varsa uygunsuzluklara ait dizeltici faaliyetlere ait
dokimanlar

¢ Belgenin iptal edilecedine dair yazi.

211.3 BASKA BIiR KURULUSTAN UTO’'SU OLAN iMALATGCININ BASVURUDA
BULUNMASI

Basvuru sahibi asagidaki dokimanlari CPC’ ye géndermek zorundadir.

e Uriine verilen UTO fotokopisi

e En son yapilan tetkik raporu ve varsa uygunsuzluklara ait dizeltici faaliyetlere ait
dokumanlar

e Gerektigi takdirde ek evraklar

2.12.BELGELI URETICININ YENI BiR URUN iCIN BASVURUDA BULUNMASI

Yeni Grana ile ilgili teknik dosyada yapilan degisikligin bir nishasi ile birlikte CPC’ ye bagvuru
formu ile yazili bagvuruda bulunmasi gerekir.

Uretim ekipmaninda ve kalite sisteminde yapilan degisiklikler sonucunda gerekli olmasi
durumunda, CPC, fabrikanin ek tetkike tabi tutulmasini talep etme yetkisine sahiptir.

Baslangi¢c deneyi sonuglarinin ilgili rehber dokiimanina uygun olmasi durumunda CPC, G
uygunluk belgesini dizenler ve imalatgidan G Uygunluk Beyani alir.
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2.13.DEGERLENDIRME RAPORLARI

Fabrika Uretim Kontrolii Denetimi ve Deney Raporlari "GIZLI" olarak CPC tarafindan
hazirlanir ve bir kopyasi imalatgiya gonderilir.

2.14.DENETIM

Denetim, 12 ayda bir yapilir. Denetim, hakli gerekceler ve firmanin talebi ile en erken 2 ay
Once veya en geg¢ 2 ay sonra planlanarak yapllir.

Denetim raporu; uygunsuzluk olmamasi durumunda mdusteri ile musteri talebine gore
paylasilir, eger uygunsuzluk varsa rapor musteri ile paylasilir.

2.15.NUMUNE ALIMI

Numune almi sistem 1 ve sistem 1+ uygunluk teyit sistemi kapsaminda CPC
sorumlulugunda anlik olarak imalatginin haberi olmadan fabrika Uretim kontrolinu temsil
edecek Urinin fabrika ¢ikis noktasindan alim gergeklestirilir. Ayni tip Uriin fabrika icerisinde
farkli depolaniyor ise numune aliminda her gikis noktasi dikkate alinir ve karisim saglanir.

e Baslangig ilk tip testi (ITT) (Teknik Onay Kurulusu Raporu Dikkate alinabilir)
¢ Rutin tetkik numuneleri
¢ Istisnai tetkik numuneleri;

Numune alma islemleri rehber dokiimana gére yapilir. Alinan numunelere CPC tarafindan
kod verilir. Raporlar CPC tarafindan diizenlenir ve misteriye Ust yazi gonderilir.

2.16 ILK TiP TESTI (ITT)

Teknik Onay Kurulugu tarafindan yapilan ilk tip testi sonucu CPC tarafindan incelenir ve
kabul edilebilir. Gerektigi durumlarda CPC ilk tip testi igin numune alabilir.

2.17 RUTIN TETKIK NUMUNELERI

CPC tarafindan yil igerisinde habersiz spot alinan numuneler. CPC vyil igerisinde rehber
dokimanda tanimlandigi Uzere sistem 1 uygunluk teyit sistemi icin numune almamaktadir.
Sistem 1+ icin ise ilk tip testi analizlerindeki tim parametreler deneye tabi tutulur ve iki deney
sonucu karsilastirilir. Y1l icerisinde Uretime gére 3 numune sayisina tamamlanir. Numune
alimi igin 4 ayda bir olmak (izere periyot belirlenir. Uretim durumuna gére belirlenen periyot
araligina uyulamayabilir, yilda 3 numune alinmasi dikkate alinir. Dizensiz numune olmasi
durumu mausteri tarafindan bildirilir ve numune alimi periyodu Ureticiye uygun olarak
belirlenir.
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2.17.1 iSTISNAI TETKi NUMUNELERI

Musteri arini hakkinda herhangi bir sikayetin gelmesi durumunda, analiz sonuglarinda
fakhlik degerlerin ¢ikmasi durumunda, mdasterinin  sikayet etmesi durumunda alinan
numuneler.

2.18.FABRIKA URETIM KONTROLU

Fabrika Uretim kontrolli, imalatgi tarafindan Gretiminin surekli i¢ kontrolidur. Fabrika Grin
¢ikis noktalarindan alinan Griin numunelerinin otokontrol deneylerinin de yapildigi i¢ kalite
kontrolint ifade eder.

Fabrika Uretim Kontrolli kapsaminda uretici tarafindan ilgili rehber dokiimana gére deneyler
yapllir ve raporlanir.

Uretici fabrika Gretim kontrolii kapsaminda, TEKNIK DOSYA haricinde ilgi driin rehber
dokiimani kapsayan teknik dokiimanlari, prosedirleri olugturmali ve uygulamahdir. Uretici,
asgari olarak fabrika kalite el kitabinda Grin kalitesi ve drun Kalitesi ile ilgili yetki ve
sorumluluklari, kullandidi kalite kontrol tekniklerini, prosesleri ve sistematik faaliyetleri, imalat
Oncesi imalat esnasinda ve sonrasinda yapacagi muayene ve deneylerin sikliklarini
belirtmelidir.

Fabrika Uretim Kontrolii Gozetiminde:

Fabrika tretim kontrolt gbzetiminde ilgili Griin rehber dokimani ve Yapi Malzemelerinin Tabi
Olacagi Kriterler Hakkinda Yoénetmelik gerekliliklerini karsilayip karsilamadigi kontrol edilir.
Sonuglar Ureticiye rapor edilir. Herhangi bir uygunsuzluk var ise dizeltici faaliyet baglatilir.

Fabrika tretim kontroli gdzetiminde, Ureticinin otokontrol laboratuvari da tetkike dahil edilir.
Uretici otokontrol laboratuvari deney sonuglari degerlendirilir. ilk tip testi analiz sonuglari ile
karsilagtirma yapilir. Herhangi uygun olmama durumunda ise duizeltici faaliyet istenir.

2.19.0TOKONTROL LABORATUARI

Fabrika Gretim kontrolu ve Uretim tesisinin denetiminde imalatgi otokontrol laboratuvari ya da
taseron laboratuvari da CPC tarafindan denetime dahil edilir.

imalatgi, ilgili Griin teknik onay rehber dokiimanina gére otokontrol deneylerinin tamamini
gerceklestirebilecek kapasitede cihazlar olan bir laboratuvar olacaktir. Ya da sdzlesme ile
taseron anlasmasi cgercevesinde deney hizmetlerini yeterli laboratuvarlarda yaptiracaktir
CPC bu konuda bilgilendirilmelidir.

2.20.UYGUNSUZLUKLAR

Yap! Malzemelerinin Tabi Olacagd! Kriterler Hakkinda Yonetmelik hikimlerine, ilgili Grin
teknik onay rehber dokimani ve CPC kurallarina uyulmamasi sonucu uygunsuzluk olarak
degerlendirilir.
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e Uygunsuzluklar imalatgiya génderilecek olan denetim raporunda belirtilir.

e CPC tarafindan alinan rutin tetkik numunesi sonuglarinda ilgili teknik onay rehber
dokiimanda belirtilen karakteristik deger disinda veya rehber dokimanda tek sonug limit
degeri ile karakteristik deger arasinda bir sonug¢ goériimesi durumunda, imalatgidan
dizeltici faaliyet istenir ve maksimum 30 is giini faaliyetin bildirimi istenir.

imalatginin, uygunsuzlugun nedenlerini arastirmak amaciyla kok neden analizi yaparak ve
s6z konusu uygunsuzlugun devam etmesini ya da tekrarlanmasini dnlemek icin dizeltici
faaliyet dnerisinde bulunmasi gerekir.

Uygunsuzluga iligkin olarak yetersiz bir neden gosteriimesi ve bu uygunsuzlugun devam
etmesi ya da tekrarlanmasi durumunda, CPC tarafindan yaptinm uygulanir.

2.21.KALIBRASYON VE DOGRULAMA
Kalibrasyon ve dogrulama asagida belirtilen kisilerin biri tarafindan gergeklestirilecektir:
Kalibrasyon;

e TURKAK tarafindan akredite edilmis ya da akreditasyon kapsaminin olmamasi
durumunda, izlenebilirligi saglanmis kalibrasyon laboratuvar tarafindan yaptiriimalidir.

Dogrulama;

e Uygun, izlenebilirligi saglanmis kalibrasyon sertifikali, egitimli ve TURKAK dan akredite
kalibrasyon sertifikali dogrulama ekipmanina sahip oldugunu ispatlayabildigi takdirde,

e imalatginin tedarikgisi tarafindan;
e imalatginin egitimli personeli tarafindan.
2.22 SIKAYET KAYITLARI

G uygunluk belgesi olan drtn ile ilgili olarak yapilan sikayetler, sikayet kayitlarinda
tutulacaktir. istendiginde ya da gerektiginde CPC ‘ye bilgi verilecektir.

2.23.URUNLERIN TANIMLANMASI VE G ISARETININ KULLANIMI

Uriiniin piyasaya sUrildiigu kap, torba, bidon vb ve sevk evraklarinda gerekli tanimlama
yapilir. imalatginin bilingli olarak, ayni rehber dokiiman isimlerin ortaya ¢ikmasina sebebiyet
verecek sekilde drun Uretmesi durumunda, imalatcinin isme 6zel tanimlamalar ekleyerek s6z
konusu Urunleri birbirinden ayirt etmesi gerekmektedir.

Uretici, Yap! Malzemelerinin Tabii Olacagi Kriterler Hakkinda Yénetmelikte belirtilen G isareti
sartlarina uymakla yukimluddr.
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2.24. TEKNIK DOSYA

imalatgr CPC tarafindan belirlenmis kurallar gergevesinde “Teknik dosya” olusturur bir
kopyasini CPC ye teslim eder.

o Urline ait genel tanimlama,

o Urlnlerin /tretim prosediiriine iligkin bilgiler,

o Uriine ait rehber dokiiman ve standartlarin listesi

« Urilinuin test, belge ve raporlari, muayeneler,

o Baslangi¢ Tip Deneyi sonuglari raporlari (Teknik Onay Kurulusu tarafindan diizenlenen),

o Sistem belgesi velveya fabrika uretim kontrol dokimantasyonu (kalite kontrol plani,
laboratuar ekipman listesi, Uretim yeri akis semasi, paketleme ve depolama durumu, Uriin
izlenebilirliginin tanim1  (piyasa ve depolama dahil), Grinin dig etken ve diger
malzemelerle karisimini engelleyici tedbirler, Gretim ve drin kontrolunun saglandigi
dokiiman listesi, deney metot listesi)

e G uygunluk belgesi

e G uygunluk beyani

Teknik dosya CPC ve Bakanlik yetkililerine hazir bulundurulmaldir.
2.25.G UYGUNLUK BELGESI

CPC, uygunluk saglandiktan ve tum teknik, idari ve mali gerekliliklerin yerine getirildigi tespit
edildikten sonra ilk tip testi sonucunun ilgili teknik onay rehber dokiimana uygun ve fabrika
uretim kontrol sisteminin ise uygun olmasi ile G Uygunluk Belgesi duzenler.

imalatgl, G Uygunluk Belgesini kismen dagitamaz.
G uygunluk belgesi, her bir trln tipi ve her bir fabrika icin diizenlenir.
2.26. G UYGUNLUK BELGESININ GEGERLILIK SURESI

Teknik onay devam etti§i surece, bir yillik siire sonunda yapilan denetimlerle belge
yenilenerek devam eder. Uriin Uretildigi stirece belgenin gegerliligi devam eder.

Ancak, imalatginin talebi halinde CPC, diizenlenmis G isaretlenmesine sahip her tip Uriin igin
belgenin gecerliligini yazi/e-mail ile teyit edecektir.
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2.27. G UYGUNLUK BELGESINi ASKIYA ALMA

imalatginin istegi Gzerine,
Yaptirim sonucunda CPC tarafindan gerekli gérildiginde,

imalatginin, gerekli askiya alma siresini ve belgelendirilen Griinden olugan stokun bitmesi
icin gerekli olan zaman dilimini CPC ’ye bildirmesi gerekmektedir.

CPC, askiya alma suresini en fazla 12 ay olmak lzere Urin stokunun bitig tarihinden ve
en son otokontrol tarihine gore baslatir.

Basvuru formu uyarinca imzalanan taahhutten vazgecilmesi, alti ay énceden bildiriimek
sartiyla sadece takvim yili sonunda gecgerli olmaya bagslayacaktir. Taahh(ttin gegerli
oldugu sure icerisinde, imalat¢i tarafindan CPC’ ye ddenmesi gereken Ucret ddenmeye
devam edecektir.

Yil icerisinde ilgili rehber dokimanda belirtlien alinacak numune sayisinin
tamamlanamamasi durumunda belge askiya alinabilir. Sistem 1+ kapsamindaki Urtnler
icin; yil igerisinde en az Ust Uste 2 defa numune alinamamasi durumunda mudsteri yazili
olarak uyarilr, bu uyar 3. defa numune alinamamasi durumunda aski bilgisi igerir. Sistem
1,2+ kapsamindaki urtnler igin: UTO’da belirtilen hususlar gecerlidir.

ilgili renber dokiimanda belirtilen sartlarin Uretici tarafindan saglanamamasi veya yerine
getiriimemesi durumda belge askiya alinabilir.

2.28.G UYGUNLUK BELGESININ ASKI HALININ KALDIRILMASI

Belgesi askiya alinan musteriler, askiya alma gerekgelerinin ortadan kaldirildigini yazili/e-
mail ya da telefon gorusmesi kayitlari ile CPC’ ye bildirmeleri durumunda, askiya alma
islemi kaldirilir.

Aski halinin kaldirimasi kapsaminda gergeklestirilen tetkikin tipi, kapsami ve suresi,
belgeyi askiya alma gerekgesine bagl olarak belirlenir.

Tetkik sonunda uygunlugu dogrulanan kurulusun belgesinin aski hali kaldirlir. Askiya
alinma gerekgeleri ortadan kaldiriimadigi durumda, belgenin iptali yoluna gidilir.

Belgenin aski halinin kaldiriimasi kurulusa yazih olarak bildirilir.

2.29.G UYGUNLUK BELGESINI iPTAL ETME

imalatginin vazgegmesi Uretimin durdurulmasi, yaptirm uygulanmasi ya da belgenin
diizenlemesinin reddi sonucunda belgenin CPC tarafindan geri alinmasi,

CPC kurallarina uyulmamasi,
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o Teknik onayin iptal edilmesi,
e CPC tetkikgileri tarafindan tespit edilen uygunsuzluklarin gideriimemesi,
o Mali yokimlaluklerin yerine getiriimemesi,

e Yil igerisinde ilgili rehber dokimanda belirtlen alinacak numune sayisinin
tamamlanamamasi durumunda Madde 2.27°de belirtildigi Uzere 6nce askiya alinir, askiya
alinan belge aski sebebinin dizeltiimemesi veya devam etmesi durumunda iptal edilebilir.

e llgili rehber dokiimanda belirtilen sartlarin Uretici tarafindan saglanamamasi veya
yerine getiriimemesi durumda belge iptal edilebilir.

2.30.G UYGUNLUK BEYANI

Yapi Malzemelerinin Tabi Olacagi Kriterler Hakkinda Yoénetmelik kapsaminda G
igsaretlemesini kullanarak imalatgi, belgelendirilen trindn teknik onay rehber dokiimana ve
ydnetmeliklere uygun oldugunu garanti etmektedir; ayni zamanda bu uygunlugun devamini
saglamak icin her tarlG tedbiri alacagini taahh(t etmektedir.

imalatgi tarafindan hazirlanan uygunluk beyani elektronik veya yazili olarak bir kopyasini
bulundurmalidir.

Uygunluk beyani, Turkge/ingilizce temin edilir.
imalatg driinii piyasaya arz ederken uygunluk beyani diizenler.

imalatgi, uygunluk beyani diizenleyerek, triin icin beyan edilen performansa uygun olduguna
iliskin sorumlulugu Ustlenir.

2.31.G ISARETI OLAN URUNLERIN TESLIMATI

Belgelendirilen Grinlere iligkin izlenebilirlik teslimat fisi ve Orin torbasinda, kabinda, vb
saglanmalidir (gun/ay/yil, silo ismi, parti, miktar vb.)

Uygun olmayan run hi¢bir durumunda G isaretlemesi altinda piyasaya arz edilemez.

imalatgl, uygun olmayan (rin igin politikasini kalite el kitabinda agiklamaldir. CPC
bilgilendirilmelidir.

G isareti, okunakl ve kalici bir sekilde konulur. Uriin torbasina, kabina vb ve irsaliye/fatura
belgelerinin tzerine konulur.

G isareti; ilk kez konuldugu yilin son iki rakamini, imalatginin adini ve kayitl adresini veya
imalatgcinin adini ve adresini kolayca tanimlayan isaretini, teknik onay numarasini, uygunluk
degerlendirme kurulusun kimlik numarasini ve kullanim amacina iligskin bilgileri ihtiva eder.
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G igareti, Urun piyasaya arz edilmeden 6nce konulur. Belli bir risk veya kullanimi gosteren
bagka bir isaret veya piktogram da G isareti ile birlikte kullanilabilir.

2.32.URETIMDE YAPILAN DEGISIKLIKLER

Uretimin gegici olarak durduruimasi ya da kesintiye ugramasi durumunda, imalatgi, CPC'yi
Uretimin yapildigi ya da kesintiye ugradigi dénemlerden haberdar etmelidir.

imalatgi, Gretimin kesin olarak bittigini CPC ‘ye yazili bildirecektir.
2.33. REHBER DOKUMAN

Teknik Onay Kurulusu tarafindan yayinlanan Rehber Dokiiman drinun temel karakteristikler
ile ilgili performansinin degerlendiriimesinde kullanilan kriter ve metotlari ihtiva eder ve
kapsamindaki Grunlerin ilgili kullanim amacina atifta bulunur.

Rehber Dokiman, yapi malzemesinin Uretim surecindeki 6zel sartlarini gbz énine alan
uygun fabrika tretim kontroliint, sistemlerin uygulanmasi i¢in gereken teknik detaylari ihtiva
eder.

Bir Griin uygunluk beyani ve G igaretlemesi icin, Teknik Onay es varlik doneminin basladigi
tarihten itibaren rehber dokiimanin kullaniimasi mimkundur.

2.34.YAPTIRIMLAR

Urtindin ilgili artin rehber dokiimani ile uygunsuz bir durumun saptanmasinin ardindan CPC
yaptirim uygular.

Yaptirmlar sonucu CPC tetkik tarihi alabilir imalatgidan dizeltici faaliyet talebinde bulunur.

G isaretli Grinun teslimatinin askiya alinmasi gizli yaptinmlar olup, hi¢bir sekilde tguncu
taraflara ifsa edilemez. Uyar ya da G isaretli Urinin teslimatinin askiya alinmasi yazih
olarak bildirilir.

Askiya alma ve belgenin iptali, halka agik yaptinrmlar olup CPC kayitlarinda ve
www.cpcert.org adresinde acgik¢a belirtiimektedir.

Ozellikle asa@ida belirtilen durumda bir UYARI yapllir:
e Madde 2.27'de belirtilen numune alinamamasi durumlarinda;
Asagida belirtilen durumlar, bir ya da daha fazla belgenin askiya alinmasina yol acabilir:

¢ Uygunsuz oldugu imalat¢i tarafindan bilinen Grlnun Uretimi sonucu teslimat sirasinda G
isaretlemesi yapilmasi

e CPC faturalarinin 6denmemesi.
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Asagida belirtilen durumlar, tim belgelerin iptali ile sonuglanir:

e Uretim kisimlarindaki uygunsuzluklarin gizlenmesi,

o Askidaki Urtin icin G isaretlemesinin yapiimasi.

2.35.IHTILAF

CPC tarafindan verilen herhangi bir karara ihtilaf yazili/e-mail ile yapilir.
2.36.ITIRAZ

Bir yaptirrmin ardindan belgenin askiya alinmasi ya da iptali ile ilgili olarak CPC tarafindan
verilen karara kargi ¢ikan bir imalatginin itirazi CPC dahilinde olusturulan itiraz ve Sikayet
Komitesi'ne iletilir.

itiraz bagvurusu, ilgili yaptinmin alinigini miteakip 10 is giinii igerisinde yazili yapilacaktir.
2.37.TEMYiz

CPC tarafindan verilen bir kararla ilgili CPC’yi yetkilendiren Cevre ve Sehircilik Bakanhgi
aracihigiyla temyiz basvurusu imalatgi tarafindan yapilabilir.

2.38.ANLASMAZLIKLAR

Turkiye kanunlari gegerli olacaktir. Tahkim yeri Ankara’dir. Tahkim dili Turkge kabul
edilecektir.  Tahkim asliye mahkemesinde ve nihai temyiz mahkemesinde
gerceklestirilecektir.

EK1
F. 76 Onayli Tedarikgi Listesi (Guincel revizyonu)
EK 2-
G ISARETI
Uygunluk Degerlendirme Kurulusu No:
Firma:
(imalatginin adi veya tescilli markasi)
Adres:
(imalatginin kayith adresi)

Fabrika:
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(Uriintin imal edildigi fabrikanin adi ve tescilli markast)

G isaretinin ilistirildigi yl:

(isaretin basildigi yilin son iki basamag1)

(OYYY-Kurulug no, OXXX-Kurulug tarafindan verilen belge no)

OYYY-OXXX:

UTO No:

(Ulusal Teknik Onay Kurulusunun kisaltmis adi ve UTO’nun Numarasi)

G Uygunluk Beyaninda bulunacak ilave bilgiler:
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